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Pour les perfusions intraveineuses continues, on 
a utilise autrefois des aiguilles m6talliques, qui 
demeuraient dans les veines pendant un temps assez 
long. L'inconv6nient de ces * aiguilles metalliques 
reside en ce que leur pointe risque d'irriter V'mt& 
rieur des vaisseaux sanguins et de d6clencher une 
phiebite. 

II a it€ propose, en consequence, d'utiliser k 
cet effet des capillaires en matiere plastique, sui- 
vant deux methodes differentes. 

Le premier de ces modes duplication consiste, 
pour introduire ces capillaires, a utiliser une 
aiguille metallique pointue d'au moins 2 mm 
de diametre interieur, qui est piquSe dans la veine 
et peut Sventuellement renfermer une deuxifeme 
aiguille de plus petit diametre. On enfonce dans 
la veine Paiguille metallique, puis aprfes avoir 
eventuellement retire Paiguille interieure, on y 
introduit une fine aiguille en matiere plastique, 
pour retirer enfin Paiguille exterieure metallique 
en la faisant passer sur Paiguille en matiere plas- 
tique. Cette derniere est ensuite raccord6e, par son 
extr6mit6 posterieure, k une aiguille k oreilles des- 
tine k etre fixee sur la peau, qui est branch^e k 
une tubulure d 'admission du liquide k perfusion. 

Une autre methode connue consiste, pour intro- 
duire Paiguille en matiere plastique, k emmancher 
des portions d'aiguille d'environ 60 mm de lon- 
gueur, en matiere plastique dure, par exemple en 
chlorure de polyvinyle dur, sur une aiguille m6tal- 
lique de plus petit diametre k extremite anterieure 
effiiee. La portion d'aiguille en matiere plastique 
presente k sa partie anterieure une forme conique, 
qui se prolonge jusqu'S, Pextremite posterieure du 
biseau de la pointe de Paiguille metallique, de 
manure k r£aliser une transition progressive entre 
la pointe de Paiguille metallique et la section totale ■ 
de Paiguille en matiere plastique. Celle-ci est enfi- 
I6e k son tour sur une deuxieme aiguille metallique 
de section 16gerement superieure, sur laquelle elle , 
est alors fixee k Paide d'un tuyau flexible de serrage, ' 
egalement en matiere plastique, qui recouvre . 



cette portion posterieure (Rochester Plastic 
Needle). Pour Pinjection du liquide dans le vais- 
seau sanguin, il est par consequent prdvu, dans cet 
appareil, des elements plus ou moins courts d'ai- 
guille en matiere plastique, qui sont enfilfe sur une 
aiguille metallique, introduits sur celle-ci au moment 
du piquage dans la veine et qui demeurent dans 
cette derniere lorsque Paiguille metallique est 
ensuite retiree, k moins que ces elements d'aiguille 
en matifere plastique ne soient glisses k Pinterieur 
d'une aiguille metallique et ne restent en place 
aprSs que celle-ci a 6t6 retiree. Dans ce mode opS- 
ratoire, la piqure provoquee par Paiguille metal- 
lique presente, par consequent, un diametre supe- 
rieur k celui de Paiguille en matiere plastique, 
d'ou un risque d*hemorragies. Par suite des variations 
inevitables des sections internes des fins capillaires 
en matiere plastique, variations dues notamment k 
la sterilisation k chaud, il arrive frequemment que 
Paiguille en matiere plastique introduite dans la 
veine n'y soit pas durablement fixee, de sorte que 
le capillaire de matiere plastique risque de se deta- 
cher et de penetrer dans le circuit sanguin, pouvant 
parvenir jusqu'aux ventricules du ooeur, d'ofc il ne 
peut etre retire que par une operation. 

La presente invention a pour objet une aiguille 
en matiere plastique exempte des inconvenients 
exposes ci-dessus. Cette aiguille, qui convient tout 
particulierement aux perfusions continues, se com- 
pose d'une aiguille metallique interieure k pointe 
affutee et d'une aiguille en matiere plastique de 
diametre legerement superieur, emmanchee de fagon 
etanche sur Paiguille metallique et qui se termine 
en forme de cone peu avant la partie affutee de 
la pointe metallique, de fagon k supprimer tout 
decrochement sensible en ce point et k permettre 
le glissement facile, dans le vaisseau, de Paiguille 
en matiere plastique en mgrne temps que de Pai- 
guille metallique interieure. La particularite de 
Paiguille selon Pinvention reside en ce que Paiguille 
de matiere plastique est formee d'une matiere plas- 
tique souple, physiologiquement impeccable, suscep- 
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tible d'Stre st&ilisfe et de rester longtemps en 
contact avec Ie liquide sanguin sans devenir cas- 
sante, et en ce que TextrfmitS posterieure de ladite 
aiguille porte un renfort exterieur, qui fait corps 
avec Paiguille en matiere plastique proprement dite 
et est muni k Pamire d'un 6videment destine k 
recevoir un cone Record et/ou un cone de Luer. 
Le bourrdet pr6vu k Textr&nitS posterieure de 
Paiguille en matiere plastique est, de preference, 
conique exterieurement et peut porter une plaquette 
de prehension. 

Le point essentiel est Ie choix du materiau conve- 
nable pour Paiguille en matiere plastique. II s'est 
avlre que le chlorure de polyvinyle dur est peu 
approprte k Pusage present. Cette matiere plastique 
contient en outre g&i6ralement, de meme que beau- 
coup d'autres, des plastifiants, que le contact avec 
le liquide sanguin fait entrer en solution et qui, 
en dehors du danger physiologique qu'ils repre- 
sented, peuvent modifier, par suite de leur disso- 
lution, les proprtetfe m£caniques de la matiere 
plastique, qui risque ainsi de fl&hir, de devenir 
cassante, ou de se d£chirer. II s'est par contre av^re 
profitable d'utiliser, pour atteindre le but recherche 
par la pr&ente invention, le polypropylene, de 
m&ne qu'un melange forme de polyethylene haute 
et basse pression, par exemple dans la proportion 
de 85 k 15 %. 

Le^ diametre interieur de Paiguille en matiere 
olastique selon Pinvention peut etre choisi de 
maniere k permettre Pintroduction d'une sonde \ 
creuse en mature plastique de diametre encore plus ■ 
faible et de plus grande longueur, qui peut suivre Ie ; 
vaisseau sanguin dans le prolongement der Paiguille ; 
et atteindre Poreillette du coeur. Au moyen d'une ' 
telle sonde, il est possible de pratiquer k n'importe 
duel moment des injections cardiaques, meme pen- 
dant le cours d'une perfusion qui peut etre faci- 
lement interrompue temporairement a cet effet. 

La description qui va suivre en regard du dessin 
annexe, donne I titre d'exemple non limitatif, fera 
Men comprendre comment Pinvention peut etre 
realisfe, les particularitfe qui ressortent tant du 
dessin que du texte faisant, bien entendu, partie 
de ladite invention : 

La figure 1 repr&ente, en coupe longitudinale 
une aiguille selon Pinvention; 
—La figure 2 est une vue analogue k la pr6c6dente, 
dans laquelle Pextremite posterieure des aiguilles 
est munie de plaquettes de prehension; 

La figure 3 represente en plan Paiguille suivant 
la figure 2, vue par Parriere; 

La figure 4 reprfsente en coupe un moule pour 
Pexecution a la presse d'une aiguille en mature 
plastique selon la figure 1. 

Sur Paiguille metallique interieure 1 est emboitee 
de maniere etanche une aiguille 2 en matiere plas- 
tique, par exemple en polyethylene. L'aiguille en 
matiere plastique presente k Pavant une portion 
conique 3, qui s'applique sur Paiguille metallique 
interieure 1, sans qu'il y ait de decrochement dans . 



la zone de la pointe biseautee 4 de cette derniere. 
A son extremite posterieure, Paiguille en matiere 
plastique 2 est munie d ? un bourrelet conique 5, 
venu de moulage, qui se prolonge a Parriere par 
une partie cylindrique 6, de preference striee on 
rendue rugueuse de toute autre maniere k Pexte- 
rieur. L'aiguille en matiere plastique 2 peut egale- 
ment porter une plaquette de prehension exterieure 
33 et Paiguille metallique 1 une plaquette de 
prehension analogue 34. L'aiguille en matiere plas- 
tique presente un evidement interieur 7 de forme 
conique, dans lequel peut etre introduit et fixe un 
cone Record ou de Luer rapporte. 

Aussi longtemps que Paiguille en matiere plastique 
2 est assemblee avec Paiguille metallique interieure 
1 (qui renferme avantageusement elle-meme un 
mandrin en dehors des periodes d'utilisation), 
c'est-i-dire avant qu'elle ne soit piquee dans la veine, 
P6videment 7 est applique sur le cone 24 de Pern- 
bout rapporte 23, qui est fixe a Paiguille interieure 
1. Cet embout 23 est muni a son tour d'un evide- 
ment 25, qui permet, de meme que Pevidement 7, la 
mise en place du cone Record ou de Luer d'un autre 
organe. Dans Pexemple represente, cet organe 
supplemental est une canule a oreilles 26, qui 
porte a son extremite inferieure un pied 28 pour 
sa fixation sur la peau du patient (collage a Paide 
d'un emp&tre de caoutchouc), a Pavant un cone 
Record 27 et k Parriere une rondelle de caoutchouc 
30 immobilisee par un ecrou k chapeau 29. Apres 
mise en place de Paiguille de perfusion. la canule 
k oreilles 26 peut etre reunie k Paiguille 2, puis 
raccordee de maniere connue a la tubulure d'amenee 
de liquide, par enfoncement de Paiguille 31 de 
Porgane d'admission 32 dans la rondelle de caout- 
chouc 30. 

L'aiguille 2 en matiere plastique est execute? 
sous sa forme representee a la figure 4, au moyen 
du moule pour coulage par injection 8 de la figure 4 
qui est de preference en plusieurs pieces et ren- 
ferme dans son centre un canal 9, muni a son extre- 
mite posterieure d'un epanouissement conique 10 
dont la forme correspond aux parties 5 et 6 de 
Paiguille 11 designe un percage lateral, qui sert a 
Pinjection sous pression dans Ie canal 9 du moule 
du polyethylene ou polypropylene "liquefie a chaud 
sous pression. Le moule 8 est obture k sa partk 
superieure et k'sa partie inferieure par des cou- 
vercles 12 et 13. Le couvercle 12 est muni en son 
centre d'un pergage 12a de relativement petit dia- 
metre et le couvercle 13 d'un perqage 13a un peu 
plus grand, dont le diametre est ajuste k celui de 
la portion cylindrique d'un noyau metallique 17 
dont la partie conique presente une forme identique 
k celle de Pevidement 7 de Paiguille en matiere 
plastique. * •<■ 

Le noyau metallique 17 est muni d'un canal longi- 
tudinal etroit, qui sert, en cooperation avec le 
percage 12a. a maintenir un capillaire ou un fil 18 
de diametre egal au diametre interieur que doit 
posseder Paiguille 2 en matiere plastique. Le fil 18 



peut etre fixe au noyau metallique 17, par exemple 
par un point de soudure ou une agrafe, tandis qu'a 
son extr£mit6 oppose, il traverse le pergage 12a 
et est maintenu tendu par une plaque de serrage 16, 
dans laquelle est monte un manchon de traction 19, 
susceptible d'etre bloqu6 a Paide d'une vis 20. 
La force de traction doit etre suffisamment grande 
pour que Ie fil 18 soit absolument lisse et rectiligne 
et se trouve exactement au centre du canal 9 du 
moule, de sorte qu'au moment de la coulee par 
injection la masse de matiere plastique penetrant 
dans ce canal donne naissance k un tube exactement 
cylindrique. 

Afin de permettre la fabrication d 'aiguilles 2 de 
differentes longueurs, il est possible, dans le mode 
de realisation represente, de glisser sur le fil 18 une 
douille en laiton, ajustte au diametre du canal 9. A 
son extremit6 tournee vers le milieu du moule, cette 
douille en liaison possede un c6ne creux 22, de 
forme complementaire a celle du cone 3 de Paiguille 
en matiere plastique. Cette douille peut etre ainsi 
execute exactement au diametre du fil 18, de sorte 
qu'apres moulage le cone anterieur 3 de Paiguille 

2 s'adapte avec precision sur Paiguille metallique 
1 et qu'un usinage mecanique ulterieur a cet empla- 
cement n'est plus necessaire. 

Le noyau metallique 17 est maintenu dans la 
plaque porte-aiguille 14 au-dessous du couvercle 
13, par une semelle 15. Le noyau 17 repose sur 
Pepaulement 14a d'une cavit6 correspondante de 
la plaque 14 de maniere a r&ister aux efforts 
qui tendent a le tirer vers Pinterieur du canal du 
moule. 

La forte tension a laquelle est soumis le fil ou le 
capillaire 18 empeche celui-ci d'etre repousse sur 
le cot6 au moment ou la masse de moulage est 
injectee sous une pression tres elevfe, de sorte que 
Ie canal de Paiguille 2 ne peut etre ni excentre, ni 
incurve. 

II n'y a aucune dfficulte a fabriquer par ce pro- 
cede des aiguilles en matiere plastique a canal 
cylindrique axial, dont la longueur se monte k 6, 
10 cm et meme davantage et dans lesquelles le 
bourrelet 5 fait corps avec Paiguille 2, dans le canal 
de laquelle est disposee Paiguille metallique cor- 
respondante. La pointe de cette derniere ressort 
a Pextr^mite anterieure de Paiguille en matiere 
plastique, de telle maniere que la partie conique 

3 de celle-ci se termine exactement a Pendroit ou 
commence la pointe en biseau de Paiguille metallique 
et que le raccordement a lieu sans aucun decroche- 
ment, Ce dernier point est tres important pour 
eviter le refoulage de la matiere plastique et les 
blessures ou irritations du patient susceptibles d'en 
resulter lors de Pintroduction des aiguilles. 

L'aiguille en matiere plastique decrite ci-dessus 
possede Pavantage primordial, du a la presence de 
son bourrelet, de ne pas pouvoir se detacher et pene- 
trer dans le systeme circulatoire du patient. Elle 
est en outre mecaniquement tres robuste et d'un 
prix de revient reduit. Elle est, de plus, tout parti- 
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' culierement appropri6e aux instillations de longue 
duree etant donn6 que, par suite de son elasticite, 
: sa pointe ne vient pas s'appliquer sur la paroi interne 
; du vaisseau sanguin et, par consequent ne peut pas 
! exercer d 'irritation mecanique, a Pencontre de ce qui 
| se passe avec une aiguille mecanique plus rigide. 
; Un autre avantage de Paiguille selon Pinvention 
! reside en ce qu'elle permet, en la s^parant de la 
tubulure d'alimentation, d'interrompre en cours 
d'application Padmission du liquide k injecter, par 
exemple pour pratiquer entre temps au patient une 
autre injection, ou pour introduire temporairement 
dans le vaisseau sanguin une sonde destine k 
atteindre les oreillettes du ooeur. II va de soi qu'apres 
ces traitements spedaux et ces interruptions, il faut 
proceder k une nouvelle sterilisation de la rondelle 
de caoutchouc 19, avant d'introduire dans celle-d 
une nouvelle aiguille 31. 

Les aiguilles en matiere plastique sont d'ailleurs 
elastiques, supportent bien le traitement de sterili- 
sation et ne sont en aucune maniere genantes pour 
le patient, k tel point qu'ayant une telle aiguille 
dans la veine du bras, les patients sont en mesure de 
manger et de boire en se servant de ce bras. Ceci 
represente un tres gros avantage sur les aiguilles 
k perfusion utilisees jusqu'a present. 

Bien que dans la forme d'execution decrite et 
representee, le bourrelet 5 forme avec Paiguille 2 un 
ensemble obtenu par moulage par injection, il est 
evident que rien ne s'oppose k ce que ces deux ele- 
ments soient fabriques separement puis assembles, 
par exemple par soudage ou collage, k la condition 
que ce mode d'assemblage soit suffisamment robuste 
et sur et ne risque pas de se desserrer, de se defor- 
mer, ou de devenir cassant k Pusage et, notamment, 
au cours de la sterilisation k chaud. 

II va de soi que des modifications peuvent etre 
apportees au mode de realisation qui vient d'etre 
decrit, notamment par substitution de moyens 
techniques equivalents sans que Pon sorte pour 
cela du cadre de la presente invention. 

r£sum£ 

La presente invention comprend notamment : 
1° Une aiguille pour injections, en particulier 
pour perfusions continues, constituee d'une aiguille 
metallique interieure k pointe effiiee et d'une 
aiguille en matiere plastique de diametre legerement 
superieur, emmanchee etanchement sur Paiguille 
metallique et se terminant en forme de cone peu 
avant le biseau de la pointe de cette derniere, de 
fagon k supprimer tout decrochement sensible k cet 
emplacement, Paiguille en matiere plastique etant 
executee k Paide d'une matiere plastique souple, phy- 
siologiquement impeccable, susceptible d'etre st£- 
rilisee et de rester longtemps en contact avec le 
liquide sanguin sans devenir cassante, et Pextre- 
mite posterieure de ladite aiguille en matiere plas- 
tique portant un renfort exterieur qui fait corps 
avec elle, et qui est muni k Parriere d'un evide- 
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ment destine k recevoir un cone Record et/ou un | 
c6ne de Luer. 

2° Des modes de realisation presentant les par- 
ticularity suivantes, prises s6par6ment ou selon les • 
diverses combinaisons possibles : 

a. Le renfort de Paiguille en matiere plastique j 
presente ext^rieurement une forme conique; 

b. La mati&re plastique utilise pour la fabrica- j 
tion de Paiguille extfrieure est du polypropylene, un ' 
melange de polyethylene haute et basse pression, ou 
un polyamide; 

c. Le diam&re int6rieur de Paiguille en matiere ■ 
plastique est choisi de maniere k permettre d'y 
introduire une sonde creuse en mattere plastique de 
diametre encore plus faible et de plus grande lon- 
gueur, qui peut suivre le vaisseau sanguin dans le 
prolongement de Paiguille et atteindre Poreillette du 
coeur. 

3° Un procedS pour la fabrication d'616ments en 
matiere plastique pour Pobtention d'aiguilles telles 
que sp&rifiees sous 1° ou 2°, qui consiste a mouler 



par injection Pelement d'aiguille dans un raoule 
creux, k Pint&ieur duquel se trouve un noyau 
metallique maintenu sous tension et qui pr&ente 
la forme d'un fil ou d'un capillaire. 

4° Des modes d^xdcution presentant les parti- 
cularitfe suivantes, prises s€par£ment ou en 
combinaison : 

a. Sur le noyau metallique est enfilee, au moment 
de Tinjection k Pextremite ant£rieure du canal cen- 
tral du moule, une douille metallique, qui possMe 
un cone creux k son extremite post6rieure et dont 
le diametre exterieur correspond au diamfctre int§- 
rieur du canal du moule; 

b. La partie anterieure conique de Paiguille en 
matiere plastique est executee d'emblee au moulage 
par injection avec une pr&ision telle que tout usi- 
nage ultfrieur a cet emplacement devient superflu. 

Firm a B. BRAUX 
Par procuration : 
J. Casanova (Cabinet Armengaud jeune) 
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